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SECADORES
FRIGORIFICOS COOL

El proceso de secado

Los secadores frigorificos usan un gas
refrigerante para enfriar el aire
comprimido. Como resultado, el agua
que contiene el aire se condensa y se
puede eliminar. Con esta técnica, en la
gama COOL podemos alcanzar un
punto de rocio a presién de 7 °C. Por
tanto, la tecnologia frigorifica es, con
diferencia, la mas usada para los
secadores, ya que cumple los requisitos
para mas del 95 % de las aplicaciones
industriales. Los secadores frigorificos
se emplean generalmente en
aplicaciones neumaticas y en la
industria general (p. €j.,
acero, papel, textil, mecanica).

ingenieria,

Compacto y eficiente

La gama COOL ofrece
componentes fiables en un
diseino vertical sencillo:

» Sencillos de instalar y faciles de manejar

» Facil acceso para un mantenimiento
rapido y con costes reducidos

+ Sistema de refrigeracion eficiente

» Transporte flexible

» Dimensiones reducidas

* Punto de rocio estable

Aplicaciones

* Herramientas y equipos neuméticos
» Sistemas de control neumatico

» Aplicacion de pintura

* Embalaje

* Moldeo por inyeccion

 Talleres de automéviles

* Inflado de neumaticos

Principales ventajas

+ Eliminan la contaminacion por agua
en su red

» Constituyen una tecnologia simple de
bajo mantenimiento

* Increiblemente sencillos de instalar

» Equipos muy compactos que caben
en un espacio reducido

* Requisitos de mantenimiento
minimos

+ Compatibles con cualquier tecnologia
de compresién

+ Consumo de energia muy bajo

» Permiten comprobar la calidad del
aire mediante el indicador de punto
de rocio

+ Mayor calidad del producto final

» Aumento de la productividad global

Riesgos que se evitan
El aire comprimido humedo y

sucio puede provocar:
» Corrosioén, contaminacion, fugas y
oxidacion en la red de aire (tuberias)
y los equipos o herramientas aguas
abajo

» Costosas interrupciones en la
produccion

» Una disminucion de la eficiencia de los
equipos y herramientas que se utilizan

» Una reduccion de la vida util de todos
los equipos implicados

* Riesgos de contaminacién por agua
en la red de aire, con el peligro de
congelacioén en invierno

» Aumento de los costes de
mantenimiento

* Menor calidad del producto final y
riesgo potencial de llamadas a revision




Componentes

“ Tubo capilar que reduce considerablemente la presion y la temperatura del
refrigerante, y asi mejora el proceso de refrigeracion.
Filtro de refrigerante que protege el tubo capilar de posibles particulas de suciedad.

Valvula de derivacion de gas caliente:

* Inyecta gas caliente de la descarga del compresor en el separador de liquido / aspiracion
» Mantiene la capacidad de refrigeracién en todas las condiciones de carga

» Mantiene una presion constante en el evaporador, evitando el congelamiento

El purgador temporizado garantiza el drenaje adecuado del condensado.

Panel de control: indicador PRP (zona verde) e interruptor on/off principal.
Intercambiador de calor aire/aire y aire/refrigerante con un alto intercambio
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térmico y bajas pérdidas de carga. El separador de agua integrado posibilita una
separacion de agua/aire muy eficiente.

Compresor de refrigerante accionado por un motor eléctrico, enfriado mediante

fluido refrigerante y protegido de sobrecarga térmica.
@ Condensador de refrigerante enfriado por aire y con una amplia superficie que
permite un excelente intercambio térmico.

Capacidad R410A - 50Hz R513A - 50Hz R513A - 60Hz ‘ Conexiones Dimensiones
tratamiento aire’ de engradal (mm)
salida
VIfiHz VIfiHz gas/DN

cooL10 350 @21 | 124 - - 130 230/1/50 140 230/1/60 112 F 233x550x 561 | 22
COOL20 600 36 | 21,2 - - 135 230/1/50 144 230/1/60 112 F 233x550x 561 | 22
COoOL30 850 @ 51 30 - - 167 230/1/50 147 230/1/60 112 F 233x550x561 25
COOL40 1200 72 | 42,4 - - 286 230/1/50 202 230/1/60 112 F 233x550x561 25
COOL 60 1800 108 | 63,6 - - 372 230/1/50 297 230/1/60 112 F 233x550x561 27
COOL 80 2150 129 = 76 - - 337 230/1/50 393 230/1/60 3/4F 233x550x 561 32
COOL 100 3000 180 = 106 - - 419 230/1/50 459 230/1/60 1"F 233x559 x 561 31
COOL 125 3600 216 = 127 - - 675 230/1/50 730 230/1/60 1"F 310x 706 x 994 47
COOL 150 4100 = 246 145 - - 735 230/1/50 756 230/1/60 112 F 310x706 x 994 54
COOL 180 5200 @312 184 702 230/1/50 623 230/1/50 751 230/1/60 1”12 F 310x 706 x 994 66
COOL 225 6500 = 390 = 230 746 230/1/50 645 230/1/50 778 230/1/60 1”12 F 310x 706 x 994 65
COOL 270 7700 462 @ 272 954 230/1/50 794 230/1/50 957 230/1/60 1”12 F 310x 706 x 994 69

Condiciones de referencia’ Condiciones limite:

» Presion de trabajo: 7 bar (100 psi) * Presion de trabajo:

» Temperatura aire entrada: 35 °C 16 bar COOL 10-125/ 14 bar COOL 150-270

* Temperatura ambiente: 25 °C » Temperatura aire entrada: 50 °C H

* Punto de rocio a presién: 7 °C » Temperatura ambiente min./max.: +5 °C; +40 °C

Factor de correccién para condiciones diferentes del proyecto K=AxB xC

°C 25 30 35 40 °C 30 35 40 45 50

Temperatura Temperatura

ambiente A 1,00 092 084 080 AL B 124 100 082 069 054

Presion de bar 5 6 7 8 9 10 11 12 13 | 14 15 16

trabajo C 09 09 1,00 103 106 108 110 1,12 113 1,15 1,16 1,17




En Chicago Pneumatic nos apasiona la excelencia en el rendimiento y nos encantan

Chicago
Pneumatic

las colaboraciones duraderas. Llevamos desde 1901 comprometidos con la
fiabilidad, la tecnologia y la confianza.
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Para obtener mas informacién, pongase en contacto con su distribuidor CP:

Utilice solo recambios originales. Los darfios o fallos de funcionamiento resultantes del uso de piezas
no autorizadas no estan cubiertos por la Garantia ni por la Responsabilidad del fabricante.

WWwWw.cp.com



